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KI. 80 8 . .  ( i r ,  11, v ~ i n i  H. 5. 1925, Prior. Danemarli vom 10. 5. 1924, 
:iLisg. 20. 7. 193.) on. 

dohi~n .ixel Eriksson. Stot.liholni. Verfahren ziir Her- 
stellung von poriiwn R;iu*tiieken ails Beton (sogenanntein Gas- 
betoii) a u s  Zemeiit oder Zement und Kalk, alleiii oder ZU- 
s;iInnieii niit liytlr~aulisier~uiigsntitlelri (Schieferasche, Srhiefer- 
kalk, I loc~h~iIeii~clilacIie, Zicgeliriehl, 'I'riif.; u. dgl.) und pulver- 
fiirinigeni 31etall. das bei tler I3eh:indluiig der Mischung mi t 
Wasset, Gas eiitwickelt, tlatl. gek., (la13 der Kalk oder die 
hlischung von 1<:11k und Hytlr:iulisieruiijismitteln mit Zeinent 
uiitl Metalliiulvc~i~ geniischt, tlaiiri leiii gepulvert, allm#hlich i n  
Wassw untcr lebhafterii Cinriiliren tlerart, (la13 voii der Ober- 
iliivhe tles U';iss;cti~ her rine Sxugnirkung entsteht, eingefiihrt 
uiid i t ic hfischuiig tliinu i t i  ciiien transportablen Behaller 89- 
bracht wirll. iius \veli,heni sie ir i  Guljforinen iibertragen wircl. 
. - Hicrtlutx~h geliiigt es, por6se I(uiislsleine \virtschaftlirh her- 
zustellttn. Ll'eiterer .\tispr. u n J  Zeichn. ( U .  1;. 1'. 447 194, 
K l .  80 b, GI,. 18. voni 12. t i .  1924, Prior. Schweden voni 17.3. 1921, 
ililsg. 19. 7. l : P ? i . J  on. 

8. h'ahrungs- und GenuBmittel. 
liippvorriehtung fur Knet- 

niasehinentriipe. clad. geli.. dali zu beitlen Seiten der Lauf- 
rollen (c) kuppelbare ex- 
zentrische Stutzscheiben 
( e )  angeordnet sind, 
welche sich mit einer 
an ihnen vorgeselienen 
Wiiikelseite gegem den 
Fu1,lbodeii stemnien und 
ilcri Trog etwas anheben, 
worauf die Stiitze ( f )  her- 
uiitergeklappt und nach 
Anheben des Trogwagens 
nuf clem Fuliboden fest- 

gestellt wild. -- Ein heftiges i'berschlagen des gaiizen Trog- 
\cage115 aus  drr tiorni:ilen 1'rogl;ige in die Schragtroglage findet 
hier i I i t 4 i t  sliitt. (I). R. 1'. 417 297. KI. 2 b. Gr. 6, vom 8. 5. 1924, 

Richard Herbst? Hallt? a.  d .  S. 

:itIsg. 18. i. 1 9 2 i . j  on. 

14. Cellulose, Papiar, Photographie. 
J. L). Riedpl . i . - G . ,  Ik~rlin-13ritz. Verfahren zur Herstellung 

iiltravio1ettt.a Licht absorbierender Proclukte, (lad. geli., dal3 
ninn Oxyc~hiiiolirisitlfosiiureli otler ihrc! Abkommlinge, ge- 
gebenc~iifalls neben nndercii I,iclitschulzniitteln oder anderen 
die .411n.c111lung begiinstigendcn Stoffen bzw. neben beiden, in 
1.6sungeri otler d iese Liisungen enthalteutle Pasten, Salben usw. 
iiberfiihrt. - Die nadi tler Erfiritfurig ht:rstellbareii Lichtfilter 
sollen .411\t cr~tluiig fiiitlcri fiir alle %wedie, bei welchen es auf 
die Aiissclinltuiig otlrr Absorptioii ulti,avioletten Lichts an- 
Itoninil. ( I ) .  I<.  1'. 447 l i 7 .  J < I .  57 b, Gr. 18, voni 9. 5. 1924, ausg. 
I!). 7.  1927.) on. 

M:IK U'erizci, Multicnsteiri (Kr .  Ritterleld). Vurrichturig zunt 
pleitrhniiifiigcii A hziehen v u n  Pliissigkeit, insbes. Stoffwasser, 
fiir die Hulzduff -~  Zelletoif- und Papierherstellung ails Be- 
hiiltern, d;id. fi<:li., (la6 tlem AbfluSrohr mehiere Einzugs- 
iirfnungen, vertcilt aiif versrliietlene Slriiinuiigsschichten des 
(iefiilhts, vorgesc.lialtet siiitl. -- 1Iierdurc.h ist eiri Stagnieren 
und Entinischen verhiridc:rt. ( I ) .  R. I-'. -147 504, K1. 55 d, Gr. 33, 
vom 11. 6. 1924, nusg. 21. 7. lYL7.) on. 

16. Leder, Leiin, Klebstoffe. 
Geriit ziir Priifung 

dcr lilebfiihigkcit von Haiipenleini od. dgl.. gek. durch eiiien 
clntgepen tler Spinnung eiiies elastischen Organs, z. H. einer 
E'etler. i in  Geriit liiiigs~erRt.liieblichen Ihftkorper, der auf die 
I.cimfliit*lie aufgwelzt wirtl, beim Zuriirkfiihreri tles Gerltes 
bis ziir Krreicliung einer tier Klebefahigkeit des Leiins ent- 
sprecheiideii I.'ellersl)ariiiiiIig haltet uud den bis zu seineni Ab- 
r e i l h i  volt t l t r  Leiuiflarhe erzielten Ausschlag zwecltmafiig 
(lurch eine beweglic4ie ?h ike ,  z. 13. einen Reiter od. dgl., auf 
einer S k a h  niarkicrt. h r c h  Vergleichuiig niit einem 
Ntnni:illeiui c:rgibt sir11 so ein MaR fiit, die Klebrigkeit der 
I,eiiiiobe~.fliic~lic i i n d  fur seine Eignung zur Ikkampfung von 
13aupen ti. :i. den Stamni hochsleigeriden Schadlinge. Weiterer 
Anspi. untl Zeic,hn. (11. R. P. 445 989. KI. 22 i, Gr .  2, vom 
25. 2. 1926. aiisg. 21. (i. 1927.) on. 

Dr. Hugo 1Ic.Lller. Friedberg (Hessen). 
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46. Hauptversammlung der Society of chemical 
Industry. 

(Fortsetzung und SchlulJ von Seite 1020.) 
I)r. ('. (3. I. a i n  b i e : ,,lnlermediiirer Kolrlenlr~drnisloff- 

weclisel." 
Vorlr. besrhaftigt sirli niit deni Kohletihydratstoffwechsel 

untl der Wirkung tles Tnsulins. Jede Erkliirung der Insulin- 
wirkung niul3 iiicht nur die gesteigerte Oxydation der Dextrose 
beriicksiditigen, sonderii auch tlie Glykogenbildung und die 
Anderuiig in1 EiweiB- uriti Fetlstoffweclisel. Eiii Schritt zur 
Losung des Problems kann geniarht wcrden, \ w i n  inan unter 
den m6glichen ZerseIzungsprodukteIi der Dextrose eine Sub- 
stnnz ;luffinden kann, die nicht iiur rascher als Dextrose 
oxytliert wird, sondern auch rascher Glykogeii bildet und iiii- 
standc ist, niit den %wischeril)roclukten des Pett- und Eiweiil- 
sloffawhsels im Gleichgewicht zu sein. Vortr. niinnit an, da9 
tlie liauplsarhlichste Wirkung des Insulins darin besleht, das 
I)extroseniolekiil i n  einen Stoff zu spaltcit, der wie Dihydroxy- 
ncclon inistaiide isl, sich rasch und sofort zu oxydieren. 13ei 
Abwesenheit voii Insulin i d  der umgekehrte Vorgang, d. h. 
fhergang des Dihydroxy-aretons in Dextrose zu erwarten, untl 
dies ist aurh tatsarhlich gefunden worden, denn DihydroxJ-- 
aceton steigert bei Diabetis die Glucosurie. Durch das roni 
Insulin geregctlte Cileichgewicht zwischen Dextrose und 
Dihytlroxy-aceton liaun nian die physiologisclien und klinischer, 
Erscheinungen erkllren. Durch die Annahnie dieser TnsuIin- 
wirliung wurde die alte Streitfrage leicht geliist werden konnen. 
ob Iliabetis zuriicltzufiihren ist auf eine Uberproduktion voii 
Zucker oder auf unvollstandige Verbrennung und Speicheruny: 
des Zuckers. 

Dr. I. L. A. M a c d o 11 a 1 d : ,,.Veuerutigen in  der l fer-  
slellung von Fasercellulose.'' 

Der Ausdruck ,,Fasercellulose" a i r d  angewantlt fiir eii? 
terhnisch hergestelltes Material, das sich voni norinalen T y p s  
der Cellulose durch den (iehalt :in anderen Kohlenhydraten 
untcrscheidet, das aber hinreichend gereinigt und von uner- 
wunschten Faserelenienten der PfIanze befreit ist, uni in der 
Industrie Anwendung finden zu konnen. l>as Hauptinteresse 
unter den C'elluloseindustrien wendet sich heute der Her- 
sfellung der kiinstlichen Seide zu. Fur die Zellstoffgewinnung 
i n  Anierika und den Vereiriigten Staaten werden eine groDe 
Heihe von IIolzarten hcrangezogcn ; es ist wiinschenswert, dall 
tier Harzgehalt nicht zu hoch ist. Dort, wo der IIarzgehalt 
gering ist (wie ini Fichtenholz), wird fur die Losung der Holz- 
substanzen das Hisulfitverfahrcn aiigewandt ; iibcrschreitet der 
Harzgehalt die wiinschenswerte untere (irenze, dann niuli ein 

hes Verfahren angewiindt werden. Die Zellstoffausbeute 
iibcrschreitet bei keinem der angeaandten Verfahren 40 bi6 
45% des trocknen Holzgewichts; die Hauptbestandteile der 
1Iolzsubstanz sind eine Fasercellulose und Lignin in Ver- 
binduny mit leicht loslichen Kohlenhydraten, und es spricht 
iiianrhes fur die Annahme, daS diese Bestandteile in Forni 
einer festen LOsuiig mileinander verbunden siiid. I)er Zell- 
stolf unterscheidet sirh von der nornialen Cellulose insbeson- 
tiere dadurch, (la13 bei der Hydrolyse neben Dextrose auch 
Pcntosen evhalten werden, und in dieser Iliiisicht ahnelt e r  der 
('ellulose, die RUS einigen Grlserii und Getreidestroharten 
crhallen wird. Der Pentosengehalt der ('ellulose in der Faser 
ist fur das weitere Verhalten bei der Verarbeilung von 
Wichtigkeit. Fiir Papierzellstoff is1 es nicht erforderlich, dal3 
ganze Lignin 211 entfcrnen, und leicht bleichbare Zellstoff- 
laugen kiinnen 0,5-1,5% Lignin enthalten. Reziiglich der Her- 
stellung von Sulfilzellstoff verweist Vorlr. auf eine Arbeit 
voii C r o fl untl E II g e I s t a d , wo hervorgehoben ist, da13 trotz 
der gewaltigeii Betleutung des Sulfitzellstoffs bisher noch keine 
systcinatische Unlersuchung fiber die Reziehung der schwefligen 
Saure zuiii Ligiiin vorhanden ist. Von Iiedeutuiig ist, da13 eiri 
Vierlel der gesamten gebundenen schwefligen SBure als 
Schwefelsaure auftritt. Es stiitzt dies die Ansicht der direkten 
Sulfurierung des analogen Lignins bei der gleichen Reaktion. 
In  bezug auf die Zellstofferzeugung sagen daher C r o B und 
E n  g e l  s t a d .  dafl die Sulfierung der direkte und niafl- 
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gebendste Falitor des Bisulfitprozesses ist. Nach M i  11 e r 
und S w a n s o n bedingt der Sulfitprozefi die Entfernung von 
Kohlenhydraten in ahnlicher Weise wie bei der Behandlung rnit 
wafiriger Salzsaure, und die Entfernung der meniger wider- 
standsfahigen Kohlenhydrate aus dem Holz durch das Sulfit- 
kochverfaliren geht rascher vor sich als die Entfernung des 
Lignins. Wir stehen also vor der Unmoglichkeit, alle Kohlen- 
hydratbestandteile des ursprdnglichen Lignocellulosekomplexes 
zu erhalten. Die Konzentration des HS0,-Ions und die 
Temperatur sind fur die Ligninbeseitigung von Einflufi. Wenn 
man fur den normalen Sulfitprozefi zwar Calciumbisulfit ver- 
wendet, so ist es doeh auch moglich, eine Zellstofflauge nnter 
Anwendung von schwefliger Saure allein zu erhalten, wie dies 
mit Erfolg von C r o 13 in Norwegen durch langes Kochen rnit 
7%schwefliger Saure bei 100--1100 durchgefuhrt wurde. Dieses 
Verfahren ist deshalb von besonderem Interesse, weil es den 
Versuch darstellt, eine. Zellstofflauge rnit dem geringsten Ab- 
bau der Cellulose, aber mit aeitest gehender Trennung von der 
Ligninkoniponcwte zu erhalten. Unter den alkalischen Verfahren, 
die der Mcnge des erzeugten Produktes nach von geringerer Be- 
deutung sind, wird in Europa nur das Sulfatverfahren an- 
gewandt. Die nach diesem Verfahreu behandelten Nadelholzer 
sind hauptsachlich diejenigen, die zu harzreich sind, um in 
befriedigender Weise durch das billigere saure Verfahren ver- 
arbeitet zu u erden. Zwei Nachteile sind rnit der Sulfatzellstoff- 
herstellung verkniipft, e'nmal mufi man die verwendeten Natrium- 
salze soweit als moglich wiedergewinnen, was ein Eindamp fen 
der Kochflussigkeit und e'ne groi3e Menge Waschwasser 
erfordert, sodann ist der infolge Bildung von Mercaptanen 
und anderen schwefligen Verbindungen auftretende schlechte 
Gcruch sttirend. I n  Amerika wird das Sulfatverfahren wenig 
angewendct, und wo eine alkalische Kochflussigkeit erforder- 
lich ist, w rd die alte Methode mit Atznatron angewandt. Dies 
Verfahren hat gegeriuber dem Sulfatverfahren keine Vorteile, 
mit Ausnahme des Nichtauftretens des ublen Geruchs, da keine 
Thioalkohole gebildet werden, aber das Verfahren ist teuerer, 
und die Auebeute ist etwas geringer, weshalb es auch 
in Europ'i aufgegeben wurde. Vortr. verweist auf die 
Gew'nnung der Zellstoffe aus Stroh nach dem Verfahren von 
C r o t1 untl R e v a n  , auf das Verfahren von D e V a i n s , das 
in Frankreich durchgefuhrt wird, sowie auf die in  Italien durch- 
gefuhrten Verfahren von C a t a 1 d i und P o In i 1 i 0. In  skandi- 
navischen Fabriken ist die Gewinnung von Terpentin, Methyl- 
und bthylalkohol wirtschaftlich durchfuhrbar. Beim alkalischen 
Verfahren sind einige Fortschritte zu verzeichnen hinsichtlich 
der Wiedergewinnung der Natronlauge. Vor einigen Jahren 
hat R i n n i a n  in Schweden sich rnit dem Problem der Ge- 
winnung der Nebenprodukte aus den Sulfitablaugen beschaftigt 
und ein Vrrfahren ausgearbeitet fur die Gewinnung von Aceton 
und Methylalkohol aus den Ruckstanden des mit Atznatron 
gekochten Holzes. Weiter verweist Vortr. auf die Anwendung 
der Hochdruckdestillation, der Entkohlung alkalischer Holz- 
stofflosungen, wie sie von 13 a g g 1 u n d und B e r g i u s be- 
schrieben wurden. Nach den ersten Versuchen hangt die Aus- 
beute von der Alkalitat ab Die griiGte Menge Methylalkohol 
wird bei 3500 gewonnen, die Ausbeute an Essigsaure scheint 
von der Erhitzungsdauer und dem Alkaliuberschufi unabhang:g 
zu sein. Sowohl beiin R i n m a n - Verfahren wie auch bei denen 
von H a g g l u n d  und B e r g i u s  wird in der Hauptsache 
Methylalkohol gewonnen, der jetzt aber billiger synthetisch 
darstellbar ist, andererseits betont aber H a g g 1 u n d den 
Heizwert des durch die Entkohlung gewonnenen Teers, 
KohlenstofEs und der Gase, so dai3 es theoretisch moglich ist, 
Warme und Dampf nicht nur in  den fur die Wiedergewinnung 
des Alkalis erforderlichen Mengen zu erzeugen, sondern auch 
ausreichend fur das Kochen und Trocknen des Zellstoffs. 

G. P. P o  11 i t  t : ,,Die Entwieklung der synthetisclaen 
Stickstoffindustrie in  England." 

Einleitend erortert Vortr. die stetige Zunahme des Ver- 
brauchs an anorganischem Stickstoff, der im Jahre 1926 die 
Hohe von 1250 000 t 100%igen Stickstoffs erreicht hat. In den 
Kriegsjahren nahm die Erzeugung von gebundeneni Stickstoff 
sehr rasch zu, um dann von 1920-1921 einen starken Abfall zu 
zeigen, von 1921 begann wieder eine schnelle Zunahme der 
Stickstofferzeugung. 1921 betrug die Stickstofferzeugnng 
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ungefahr ebensoviel wie 1911, und diese 10 Jahre sind auch 
ohne merklichen Einflui3 auf die Ausdehnung der Stickstoff- 
industrie gewesen. Aber von 1921-1926 hat sic11 die Stickstoff- 
erzeugung etwa verdoppelt, die Zunahme betrug jahrlich rund 
145%. Man kann fur die Zukunft wohl mit einer jahrlichen 
Steigerung der Stickstofferzeugung um 10% rechnen. Hierbei 
spielt die synthetische Ammon'akerzeugung eine Hauptrolle, 
die Ammoniakgewinnung als Nebenprodukt der Kokereien ist 
im Abnehmen. Zwischen dem Weltbedarf an gebundenem 
Stickstoff und der Bevolkerungsziffer besteht ein enger Zu- 
sammenhang. Nach Schatzungen uber die groi3te Ertrags- 
fahigke;t des Bodens bei den heutigen Kulturverfahren mui3 
gegen Ende nnseres Jahrhunderts eine Lebensmittelknappheit 
eintreten, wenn das gesamte zur Verfugung stehende Acker- 
land die hochste Ertragsfahigkeit gibt, die Bevolkerung aber 
sich im jetzigen Mai3e vermehrt. Diese Gefahr kann entweder 
behoben werden durch eine Verringerzng der Bevolkerungs- 
zunahme oder durch Einfuhrung neuer Ernahrungsformen, die 
nicht die Landwirtschaft als Grundlage haben. Zur Zeit liegt 
die Moglichkeit einer gesteigerten Nahrungsmittelerzeugung in 
der gesteigerten Ertragsfahigkeit des Bodens. Dies bedingt 
eine gesteigerte Verwendung von anorganischen Dungemitteln 
und unter diesen die Verwendung des wichtigsten, wenn auch 
teuersten Dungemittels, des Stickstoffs. Erst durch die Ein- 
fuhrung des H a b e r - B o s c h - Verfahrens wurde uns ein 
Mittel gegeben, den gesteigerten Bedarf an Stickstoff zu be- 
friedigen. In  England beschloi3 man 1917, eine Anlage nach 
H a b e r - B o s c h zu errichten. Die von der Regierung 
errichtete Anlage entwickelte sich jedoch nur langsam. Nach 
KriegsschluB wurde sie von der Firma Brunner-Mond und ihrer 
Schwestergesellschaft der Synthetic-Ammonia & Nitrates, Ltd., 
ubernommen. Beide Gesellschaften gehoren heute zu den 
Imperial Chemical Industries Ltd., die zunachst bei Billingham 
in der Nahe von Stockton die Hochdruckverfahren einfuhrte. 
Gleichzeitig wurde von der Firma Castner-Kellner, Ltd., eine 
Anlage von einer Leistungsfahigkeit von 2 t Ammoniak taglich 
errichtet, da bei dieser Firma grofie Mengen von Wasserstoff 
als Nebenprodukt der Chlor- und Alkali-Industrie zur Ver- 
fugung stand. Die Versuchsanlage wurde 1921 erbaut nnd ist 
seitdem betrachtlich vergroijert und standig in  Betrieb. Der 
nachste Schritt war die Errichtung einer vollstandigen Anlage 
zur Erzeugung von taglich 120 t Sulfat in  Billingham. Diese 
Anlage wurde dann vergroi3ert auf 250 t Sulfat. Das Werk 
wurde Dezember 1923 in Betrieb genommen und erzeugt heute 
taglich 65 t Ammoniak, die zum grofiten Teil in Sulfat uber- 
gefuhrt werden. Das Ammoniak wird nicht rnit Hilfe von 
Schwefelsaure fixiert, sondern es wird das in  groBen Mengen 
in  der Nahe zur Verfiigung stehende Mineral Anhydrit ver- 
wendet, wodurch England nicht nur von der Einfuhr von 
Schwefel und Schwefelverbindungen nnabhangig wird, sondern 
auch eine groi3e Ersparnis an Anlagekosten und Betriebskosten 
erzielt wird im Vergleich zu den Verfahren, die fur die Neutra- 
lisierung freie Saure verwenden. Es ist jetzt in Billingham eine 
Anlage im Bau fur die Erzeugung von taglich 165 t Ammoniak, 
weiter wird eine Anlage errichtet fur die Erzeugung von 
Salpetersaure, Ammoniumnitrat, Ammonium-Anhydrit, Amnio- 
nium-Carbonat und Kalkstickstoff. Zum Teil sind diese An- 
lagen schon in  Betrieb, z. T. sollen sie noch vm Schlufi dieses 
Jahres betriebsfertig sein. Es ist beabsichtigt, die Leistungs- 
fahigkeit noch zu verdoppeln, aber das Ammoniak nicht nur 
in  Ammoniumsulfat uberzufuhren, sondern auch in  Ammoniuni- 
phosphat, Kalkstickstoff und andere Dungemittel. Wenn diese 
Anlagen alle voll ausgebaut und in  Betrieb sein werden, wird 
England doch noch sehr hinter Deutschland stehen. Vortr. 
hofft jedoch, dafi die Entwicklung so gunstig fortschreiten 
wird, dafi mit Ausnahme von Deutschland England es rnit den 
anderen Landern hinsichtlich der Stickstofferzeugung wird auf- 
nehmen konnen. Vortr. wies dann noch darauf hin, dai3 die 
Einfuhr von Chilesalpeter nach England noch fur eine Reihe 
von Jahren wirtschaftlich ist. Die grofiten Schwierigkeiten, 
mit denen die Stickstoffindustrie in England rechnen muBte, 
lagen in der Errichtung der Hochdruckapparaturen. Heute ist 
diese Schwierigkeit so gliicklich uberwunden, daf3 die Hoch- 
druckanlage in  vieler Hinsicht einfacher und leichter im Be- 
trieb zu uberwachen ist, als die Niederdruckanlage. 
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W. R. ( '  h a p in a 11 uiid R. V. W h e e 1 e r : , , E n  Vergleich 
d o  versehic,dcnen Verfahren der Kohlewinigung.'' 

Dic Re;nigung der Kohle bezweckt die Trennung der 
Rohkohle i n  zwei oder inehr Restandteile, von denen wenigstens 
einer (tin besserer Rrennstoff sein soll als die ursprurigliche 
Rohkolile. Im eiiifachsteii und idealsten Fall werden nur zwei 
Produlite erzielt, reine Kohle, die gar lteine nicht brennbaren 
Teile inehr enthalt und Riickstand, der nur aus nicht brenn- 
baren Teilchen besteht. Dieses Ideal wird jedoch nur sehr 
stblteli i,rreic.ht, \veil alle Kohlen geschichtete Teilchen enthalten, 
die zuni l'eil aus Kohle, zum Teil aus nicht brennbareni Material 
bestehm. EnthKlt die sogenannte reint, Kohle nur geringe 
Mengeri diescr geschichteten Teilchen, so bewirkt dies eine 
stiirencle Zunahine des durclischnittlichen Aschengehalts, 
andererseits aber ist es nicht wunsrhenswert, diese ge- 
sehirhteten Teilchen zunl Ruckstand zu werfen, weil sie in der 
Regel noch genugend Kohlenstoffe enthalten, um brennbar zu 
sein, und ihre Vcrwerfung die Kohlenausbeute erniedrigen und 
den Pieis der Kohle erhohen wurde. Alle niodernen Reini- 
gungsvcrfahren ltonnen unter entsprechend zweckmaBigen 
Arbeitsbedingungen eine befriedigende Trennung von , , reher  
Kohle" und ,,reillem Pchmutz" bewirken ; die einzelnen Ver- 
fahren unterscheiden sich hinsichtlich ihrer Fahigkeit, die ge- 
sc*hichleten Teilrlien enlsprechend zu bearbeiten, und damit 
hinsichtlich ihrer Wirtschaftlichkeit. In der Regel kontrolliert 
man die Wirlisanikeit der Kohlenwasche durch Schwimm- und 
Absetzanalysen der  reinen Kohle und des Ruckstandes in  einer 
Flussipkeit mit bestininitem spezifischem Gewicht. Es ist aber 
wunschenswert, fur  die IJntersurhung sich verschiedener 
Fliissipkeilen niit rersrhiedeneni spezifischen Gewicht zu be- 
dienen. Meistens ist es vorteilhaft, die Feinkohle aus der 
Rohkohle vor dem Waschen zu entfernen, dadurch verringert 
nian die Storungen durch den Schlamin. kann sie aber nicht 
vollstlndig vernieiden. Wenn nian die Vor- und Nachteile der 
verschiedenen Kohlereinigungsverfahren gegeneinander abwagt, 
niuB nian die merhanischen Beanspruchungen berucksichtigen, 
denen die Kohle bei den verschiedenen Arbeitsweisen unter- 
\\-orfell wird, untl man muG aurh die Zeit berucksichtigen,wlhrend 
dcr sic Init ( k i n  JVaeser i l l  I3eriihrung bleibt. Sehr wichtig ist es, 
bei dwi vcrschiedenen Kohlereinigungsverfahren auch die 
leichte Kontrolle der Apparate zu berucksichtigen. Die Kohle- 
reinigringsverfnhren zerfallen in die Trockenreinigung und in 
die NA3verfahren. Ilei den NalJvcrfahren unterscheidet man 
drei IJauptgruppcn : die Verfahren, bei denen ein Wasserstrom 
zur Anwendung gelangt, die Verfahren, die eine spezifisch 
schwererc Fliissiglteit als Wasser als Waschniittel verwenden, 
\vie das h i  a n r. e - Verfahren, und tmdlich die Schaum- 
schwiiitmverf:ihrcn, wie z. R. das Verfahren der Minerals 
Separation Company, IAd. Uei den Verfahren, die mit Wasser 
arbeiltm, unterscheidet man Verf'ahren rnit vertikal aufsteigen- 
dem Strom, wie die D r a p e  r-Wlscher ,  Verfahren niit ab- 
wechselnd aut- und abfliellendeln Wasser, wie beini B a u in - 
\Viischer, und dic Verfahren unter Anwcndung eines Wasser- 
stroms ubcr eincs geneigte Fllche, wie der R h e  o 1 a v e u r - 
Wascher und das D c i s t e r - 0 v e r s t r o m - Verfahren. Bei 
den trorkncn Reinigungsverfahren unterscheidet man die Ver- 
fiihren, die einen vertikal aufwartsstromeiiden Luftstroin ver- 
wenden, wie der W y e - Separator, und die Verfahren, die die 
verschiedenen R~.ibungskoeffiziciiteii von Kohle und Schiefer 
arrsnuizen, wie die S;l'ir;ilseparatoren. Vortr. vergleicht nun 
die verschiedeneii hier genannten Verfahren hinsichtlich ihrer 
\Virlts;tmkeit. Keines kann allgeniein als das Reste bezeichnet 
werden. ,Jedes Verfahren hat seine besonderen Vorzuge, und 
nian niu8 immcr die Bedingungen mit berucksichtigen, unter 
denen die Riilage arbeilen soll. Ob man das NaB- oder Trocken- 
verfahrelt anwenden soll, hlngt davon ab, zu welcheni Zweck 
die Kohle narhher vcwvendet werden SOL In erster 
Linie wird aber das zu wahlende Reinigungsverfahren von 
der Art der Kohle abhangen. Durch Siebanalysen wird 
man erfahren, wie die Rohkohle von Zeit zu Zeit hinsichtlich 
der StiickgroBe verschieden ist. Absetz- und Schwimmproben 
werden die GleichmaBigkeit der Rohkohle anzeigen; die Er- 
gebnisse dicser beiden Vorproben werden anzeigen, ob man 
eine Anlage wahlen soll, die besonders gut mit einheitlicher 
Belaslitnn: arbeitet. oder ob man lieber eine Anlage wahlt. die 

weniger gleichmaBig arbeitet, aber leicht den schwzankenden 
Redingungen des Retriebes nachkommen kann. 

W. G u i d e r : ,,Schnumflotafion in Anwendung mil einem 
hum-WBscher." 

Der nioderne Baum-Wascher nimmt Trockenbeschickung 
auf in StuckgroBcn von 3 Zoll bis Zuni Staub. Der Durchsatz 
betragt stundlich 80-160 t, und d ;e  groIje Charge wird ohne 
vorheriges Sieben in einer M'aschkaninier gewaschen. Die ge- 
waschene Kohle ist in der Regel frei von Gestein bis etwa 
318 Zoll GroBe. IJm die kleinen Gesteinsteilchen zu entfernen, 
muB die Kohle nochmals gewaschen werden, vorher wird sie 
durch ein Sieb mit 3/g Zoll Maschenweite gesiebt. In  einem 
Wasrher des alteren Baum-Systems wurde die Schauniflotation 
eingefuhrt, die als wirksames Mittel zur Trennung der feinen 
Kohlo vom feinen Staub empfohlen wurde. In der Praxis hat 
s'ch die Einfuhrung der Schaun~flolation bewahrt. Man erhllt 
einen gut gewaschenen Grus stets gleichmaijig niit 6% Aschen- 
gehalt. Durch die Einfuhrung der Schaumflotation werden bei 
einem Durchsatz von 3000 t in der Woche etwa 30 t mehr 
Kohle gewonnen. Die Nachteile des Verfahrens bestehen darin, 
daB aus der Anlage der Schaum in feuchtem Zustand mit oft 
50% Wasser weggeht, und dieses Wasser wird so festgehalten, 
daB selbst beim Mischen mit groberer Kohle das Gemisch dann 
noch einen Feuchtigkeitsgehalt von 18% aufweist. 

F. S. S i n n a t  t : ,.Probleme bei d p r  Vorbehandlung der 
Kohle fur den Markt." 

Die Vorbehandlung umfaBt die Sortierung, Reinigung durch 
Trocken- oder NaBverfahren, Mischen, Beseitigung der Abfall- 
stoffe und Flugasche. Nach L e s s i n g  und C o  b b  soll in 
Zukunft die Vorbehandlung der Kohle mit vhemischen Mitteln 
vorgenommen werden, um ihr Verhalten bei der Verbrennung 
oder Verkokung zu beeinflussen. P r o c  h a s k a hat die der 
Kohlereinigung zugrunde liegenden Prinzipien einer genauen 
Untersuchung unterworfen. Die Forderung P r o c h a s k a s , 
daij die Kohle den horhst rnoglichen Reinheitsgrad aufweist, 
kann Vortr. nicht ohne weiteres unterschreiben. Die Vor- 
arbeitung der Kohle erstreckt sich nicht nur auf die Reinigung, 
sondern es soll cine Kohle erzielt werden, die ganz bestimmte 
Eigenschaften aufweist. Die wichtigste Frage bei der Vor- 
behandlung der Kohle ist der besondere Charakter und die 
heterogene Struktur der verschiedenen Floze. Ini allgemeinen 
kann man sagen, daD jedes Floz eine besondere Aufarbeitung 
erfordert. Die chemische Zusainmensetzung, die Raclrfiihigkeit, 
die Schmelzbarkeit der Asche kann von Schicht zu Schicht in 
einem Floz sich andern, und auch die physikalischen Eigen- 
schaften konnen sehr verschieden sein; so kann eine Schicht 
sehr leicht brockeln, die nachste auflerordentlich harte Kohle 
liefern. Auch der Gehalt an Pchmefel, Phosphor usw. 
schwankt in den verschiedenen Schichten der Kohle. Wird 
die Kohle gesiebt und gereinigt, so lieferl das erhaltene 
Produkt Asche, deren Schnielzpunkt oft noch groijere Unter- 
schiede aufwe:sen kann. Nimint man den Schnielzpunkt 
der Asche als maagebend fur die Eigenschaften der Kohle an. 
so muB die Reinigung nicht ininier von Vorteil sein, und die 
gereinigte Kohle kann fur manche technische Zwecke weniger 
vorteilhaft sein, andererseits kann die Anw esenheit auch nur 
geringer Mengen Verunreinigungen den Schmelzpunkt der 
Kohlenasche sehr stark beeinflussen. Man weil3, daB die ver- 
schiedenen Stuckkohlen in ihrem Verhalten im Koksofen und 
im Herd verschieden sind. So gibt B i d d u l p  h S n i i t h  an. 
daB fur die Herstellung von Huttenkoks die Kohle moglichst 
kleingebrochen sein SOH, uni einen gleichmlBigen homogenen 
Koks zu erhalten. Fur bestimmte Zwecke wird die Kohle ge- 
mischt; auf diese Weise kann nian die Eigenschaften der 
Kohle andern und den fur den entsprechenden Zweck ge- 
eignetsten Brennstoff erhalten. Nach M a c l a r e n sol1 jede 
Kohle vor dem Waschen untersucht merden, und zwar empfiehlt 
er die Aufnahme der charakteristischen Aschenkurven und die 
Untersuchung durch Rontgenstrahlen. Vortr. hat Flussigkeiten 
von bestinimtem spezifischen Gewicht fur die Reinigung der 
Kohle verwendet und bevorzugt fur kleine StuckgroBen eine 
Mischung von Kohlenstofftetrachlorid und Toluol, fur groBere 
StiickgroBen Zinkchloridlosungen. Das wichtigste Problem bei 
der Reinigung der Kohle ist die Wiedergewinnung, Trocknung 
und Verwertung der Feinkohle. Nach den Untersuchungen 
des Vortr. ergab sich, dai3 mit reinem Wasser gewaschene Kohle 
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schneller trocknete, als wenn das Wasser mit Kalk verunreinigt 
war. Es sind auch Versuche durchgefuhrt worden, urn die Ge- 
schwindigkeit des Absetzens der im Wasser suspendierten 
Teilchen zu beeinflussen. Es zeigte sich, daB die Flockung der 
suspendierten Teilchen und ein besseres Absetzen durch Zusatz 
verschiedener Reagenzien herbeigefuhrt werden kann. Am 
wirksamsten in dieser Hinsicht zeigte sich Gelatine, Leim, 
Casein und Kieselsaure, wahrend Kalk, Atznatron neutrales 
Natrium- und Kalksilicate wohl anch zum Ziele fuhren, aber in  
groaeren Mengen zugesetzt werden mussen. Die Menge 
Gelatine urid Leim schwankt zwischen 0,2-0,9 Pfund je Tonne 
im Wasser suspendierten Materials, von Casein sind 0,04 bis 
0,2 Pfund erforderlich, bei Kalk aber 1-3 Pfund. 

C. W. H. H o 1 m e s : ,,Uber die Reinigung der Kohle mil 
besonderer Berucksichtigung der pneumatischen Trennung." 

Vortr. beschreibt zunachst die Entwicklung der Verfahren 
der pneumatischen Trennung zur Reinigung der Kohle und ihre 
Anwendung in  den kohleverbrauchenden Industrien. Schon seit 
alter Zeit wird Wasser zur Reinigung der Kohle verwendet. Bei 
der Trockenreinigung wird der Salzgehalt nicht verringert, 
wahrend bei den Kohlenwaschen ein groi3er Teil des Salzes 
durch das Waschwasser entfernt wird. Die Korrosion der 
Ofenwandungen sind wahrscheinlich in  erster Linie auf die 
Palze zuriickzufuhren. Wird Trockenkohle in die Koksofen 
eingefullt, danri sind die Temperaturanderungen in  den Ofen- 
wandungen nicht so stark und die korrodierende Wirkung der 
Salze nicht so weitgehend. Bei der Leuchtgaserzeugung wird 
die Kohle nicht wic in den Kokereien einem Reinigungs- 
verfahren unterzogen. Das Rohmaterial wird daher nur nach 
zwei Richtungen hin ausgewahlt, es werden Kohlen genommen. 
die eine gute Gasausbeute geben und einen gut backenden 
Koks, und weiter solche Kohle, die einen nietlrigen Asche- und 
Feuchtigkeitsgehalt haben. Fur d 'e  Leuchtgaserzeugung sind 
gewaschene Kohlen unvorteil haft infolge des verhaltnismai3ig 
hohen Feuchtigkeitsgehalts. 

Vorstandssitzung des Internationalen 
Akademikerinnenbundes. 

Wien, 24. bis 28. Juli. 
Bei dieser Sitzung waren 23 Nationen vertreten. Der vom 

Australischen Akademikerinnenbund ausgeschriebene S t u d  i en- 
f r e i p l a t z  i m  W e r t e  v o n  10000 M a r k  wurde durch 
Vermittlung des Deutschen Akademikerinnenbundes, dem auch 
der Vereiri Deutscher Chemikerinnen angehort, Dr. L u i s e 
L a m m e r t , Assistentin ani Geophysikalischen Institut der 
Un;versitat Leipzig, zugesprochen. Dr. L a m m e r t ist Schulerin 
von Prof. B j e r k n e s und Prof. W e  i c k n i  a n n. Sie wird 
den Aufenthalt in Australien zu meteorologischen Beobachtungen 
und Untersuchungen, insbesondere zu Arbeiten uber die Polar- 
front auf tler Siidheniisphare nnd zu Strahlungsmessungen im 
subtropischen Australien benutzen. 

Es wurde ferner beschlossen, daB von jetzt ab neben 
Englisch und Franzosisch auch Deutsch KongreBsprache sein soll. 

I Aus Vereinen und Versamrnlungen. I 
~~ 

8. Hauptversammlung 
der Deutschen Keramischen Gesellschaft E. V. 

voin 25. bis 29. Oktober 1927 in  Berlin. 
P r o g r a m m :  

Dienstag, den 25. Oktober : Vorstandssitzung im Weinhaus 
Rheingold. Sitzung des wissenschaftlichen Beirates. 

Mittwoch,den26.Oktober: H a u p t v e r s a m m l u n g i n d e r  
Aula der Vereinigten Staatsschulen fur freie und angewandte 
Kunst, Charlottenburg, Hardenbergstr. 33. (Nur fur Mitglieder.) 

A. G e s c h a f t l i c h e r  T e i l .  
B. T e c h  n i s c h - w i s s e n s c h a f t 1 i c h e r T e i 1. 
Berichte der Fachausschusse: Kohstoff-AusschuB, Bericht- 

erstatter Direktor Dr. Z o e 11 n e r. - Materialprufungs-Aus- 
schuij, Prof. Dr. R i e k e. - Ausschuij fur maschinentechnische 
Fragen, D irektor P o h 1. - AusschuB fur warmetechnische 
Fragen, Fabrikbesitzcr Dr. K a u f f m a n n. - AusschuB zur 
Bearbeitnng der Kapselfrage, Dr. K i e f f e r. - AusschuB fur 
Betriebskontrolle, Dr. U n t u c h t. - Ausschui3 fur kunstlerische 
Fragen, Direktor Dr. Dr. M o u f  a n g .  

Donnerstag, den 27. Oktober. V o r t r a g e : Oberingenieur 
S t a h 1 ,  Berlin: ,,Die Verwendung von Forderanlagen in der  
keramischen Industrie zur Verbilligung der Erzeugnisse." - 
Dip1.-Ing. W i r t h , Hersfeld: ,,Verfahren und Anlagen fur die 
Trocknung keramischer Produkte." - Dr. M i e h r , Stettin: 
,,Zur Konstitutionsanderung der Tone beim Brennen." - 
Dr. H a r t m a n  n ,  Horde: ,,Die Angreifbarkeit feuerfester 
Stoffe durch Schlacken." - Dr. G r o o t h o f f ,  Liibeck: ,,Einiges 
uber Hangegewolbe." 

Freitag, den 28. Oktober. V o r t r a g e : Dip1.-Ing. H e 1 m , 
Berlin: ,,Die Ausu>irkungen der Zeitstudie in der Praxis." - 
Privatdozent Dr. G o t t f r i e d , Berlin: ,,Rontgenogrnphische 
Untersuchungsmethoden, mil besonderer Berucksichtigung der 
keramischen Werkstoffe." - Prof. Dr. B e r d e 1,  Bunzlau: 
,,Glasuranfluge und Tropfenbildung i m  Tunnelofen." - Prof. 
Dr. R i e k e ,  Charlottenburg: ,,Die Anwendung der Anfarbe- 
methode bei keramischen Untersuchungen." - Privatdozent 
Dr. S t e g e r , Berlin: ,,Spannungen in glasierten Waren unrl 
ihr Nachweis." 

C. K u n s t l e r i s c h e r  T e i l .  
Mittwoch, den 26. Oktober, in  der Aula der Vereinigten 

Staatsschulen fur freie und angewandte Kunst, Charlottenburg, 
Hardenbergstr. 33: F e s t s i t z u n g. Vortrag des Herrn Reichs- 
kunstwart Dr. R e d s l o b  : ,,Die Bedeutung der Keramik im Leben 
der Gegenuinrt." - Eroffnung der ,,Ausstellung keramischer 
Meister- und Schulerarbeiten" dnrch den Vorsitzenden des Aus- 
schusses fur kunstlerische Fragen, Direktor Dr. Dr. M o u f a n  g. 

D. B e  s i c h t i g u n g e  n. 
Besichtigung der neuen Verkaufsraume der Staatlichen 

Porzellan-Manufaktur, Leipziger Str. 2, der Staatlichen Por- 
zellan-Manufaktur, des Chemischen Laboratoriums fur Ton- 
industrie, der Chemisch-technischen Versuchsanstalt bei der 
Staatlichen Porzellan-Manufaktur, Charlottenburg, des Schlofl- 
Museums (Europaische Keramik) , des Kaiser-Friedrich-Museums 
(Abt. Sarre), der Ostasiatischen Kunstabteilung im Kunst- 
gewerbe-Museum, des Volkerkunde-Museums, der Werkstoff- 
prufschau mit einleitendem Vortrag und Fuhrungen sowie Vor- 
fuhrung besonderer Prufverfahren der Elektrotechnik, des 
Kaiser-Wilhelm-Institutes fur Silikatforschung, der Richard 
Blumenfeld A.-G. und Steingutfabriken Velten-Vordamm, des 
Osram-Maschinenglas-Werkes, Siemensstadt, des Lichthauses der 
Osram G. m. b. H. und Vortrag uber ,,Lichtu.irtschaft und neu- 
zeitige Schaufensterbeleuchtung." 

I Personal- und Hochschulnachrichten. I 
Dr.-Ing. h. c. Walter v o  m R a t  h ,  der langjahrige Auf- 

sichtsratvorsitz,ende der Farbwerke vorm. Meister, Lucius & 
Eruning, Hochst a. Main, jetzt stellvertretender Aufsichtsrat- 
vorsitzender der I. G. Farben-Industrie A.-G., Frankfurt a. M., 
beging am 11. September seinen 70. Geburtstag. Herr vom Rath, 
der sich insbesondere dem Ausbau der sozialen Fursorge fur die 
Arbeiter und Angestellten der Hiichster Farbwerke gewidmet hat, 
war viele Jahre Mitglied des Preuijischen Abgeordnetenhauses und 
Hcrrenhauses. Der Kaiser Wilhelm-Gesellschaft zur Forderung 
der Wissenschaften in  Berlin gehort e r  heute noch als Senator an. 

Dr. W. B e r t e l s m a n n  feierte am 11. September 1927 
sein 25jahriges Dienstjubilaum bei der Berliner Stadtische 
Gaswerke A.-G., deren chemisch- und warmetechnische 
Abteilung er leitet. 

E r n a n n t  w u r d e :  Dr. med. F. H a f f n e r ,  0. Prof. an 
der Universitat Konigsberg, ab 1. Oktober 1927 zum 0. Prof. 
der Pharmakologie an der Universitat Tiibingen, als Nachfolger 
des in  den Ruhestand tretenden Prof. K. Jacoby. 

Dr. phil. et med. P. J u n k e r s d o r f ,  a. 0. Prof. fur 
Physiologic an der Universitat Bonn, ist ein Lehrauftrag zur 
Vertretung der physiologischen Chemie erteilt worden. 

Dr. M. B ii c h e 1 e r , Ordinarius der Landwirtschaftlichen 
Technologie an der Hochschule fur Landwirtschaft und 
Brauerei Weihenstephan, ist auf sein Ansuchen von der Ver- 
pflichtung zur Abhaltung von Vorlesnngen befreit worden. Aus 
diesem AnlaB erhielt er den Titel eines Geh. Reg.-Rats. 

G e s t o r b e n  i s t :  Prof. E. Z e t t n o w ,  Leiter der 
mikrophotographischen Abteilung am Institut ,,Robert Koch", 
Berlin, am 7. September 1927 im 85. Lebensjahre. 




