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Kl 80 ¢, Gr. 14, vom 8.5, 1925, Prior. Ddnemark vom 10. 5. 1924,

ausg. 20. 7. 1927.) on.
Johan Axel Eriksson, Stockholm. Verfahren zur Her-

stellung von porisen Baustiicken aus Beton (sogenanntein Gas-
beton) aus Zement oder Zement und Kalk, allein oder zu-
samnmen mit Hydraulisierungsmitteln (Schieferasche, Schiefer-
kalk, Hochofenschlacke, Ziegelmehl, Tral u. dgl.) und pulver-
formigem Metall, das bei der Behandlung der Mischung mit
Wasser Gas entwickelt, dad. gek., dafl der Kalk oder die
Mischung von Kalk und Hydraulisierungsmitteln mit Zement
und Metallpulver gemischt, dann fein gepulvert, allméhlich in
Wasser unter lebhaftemi Umrithren derart, dafl von der Ober-
fliiche des Wassers her eine Saugwirkung entsteht, eingefiihrt
und die Mischung dann in einen transportablen Behélter ge-
bracht wird, aus welchem sie in Gufiformen iibertragen wird.
- - Hierdurch gelingt es, pordse Kunststeine wirtschaftlich her-
zustellen,  Weiterer Anspr. und Zeichu. (D.R.P. 447194,
K1 80 b, Gr. 18, vom 12. 6. 1924, Prior. Schweden vom 17. 3. 1924,
ausg, 19, 7. 1027 on.

8. Nahrungs- und GenuBmittel.
Richard Herbst, Halle a. d. S. Kippvorrichtung fiir Knet-
maschinentroge. dad. gek. dal} zu beiden Seiten der Lauf-
rollen (¢) kuppelbare ex-

Abb-’- zentrische Stiitzscheiben
(¢} angeordnet sind,
welche sich mit einer

an jhnen vorgesehenen
Winkelseite gegen den
Fufiboden stemmen und
den Trog etwas anheben,
worauf die Stiitze (f) her-
untergeklappt und nach
Anhleben des Trogwagens
auf dem Fuflboden fest-
gestelit wird. -- Ein heftiges Cberschlagen des ganzen Trog-
wagens aus der normalen Troglage in die Schréagtroglage findet
hier nicht statt. (D.R.P. 447297, KI. 2b. Gr. 6, vom 8. 5. 1924,
ausg, 18. 7. 1927 on.

14. Cellulose, Papier, Photographie.

J. D. Riedel A.-G., Berlin-Britz. Verfahren zur Herstellung
uliraviolettes Licht absorbierender Produkte, dad. gek. daf
man Oxychinolinsulfosduren oder ihre AbkOommlinge, ge-
gebencnfalls neben anderen Lichitschutzmitteln oder anderen
die Anwendung begiinstigenden Stoffen bzw. neben beiden, in
Lésungen oder diese Losungen enthaltende Pasten, Salben usw.
iiberfiithrt. - Die nach der Erfindung herstellbaren Lichtfilter
sollen Anwendung finden fiir alle Zwecke, bei welehen es auf
die Ausschaltung oder Absorption ultravioletten Lichts an-
komml!. (D.R.DP. 447177, K1 57 b, Gr. 18, vom 9. 5. 1924, ausg.
19, 7. 1927.) on.

Max Wenzel, Muldenstein (Kr. Bitterfeld). Vorrichtung zum
gleichmiBigen Abziehen von Fliissigkeit, insbes. Stoifwasser,
fiir die Holzstoff-, Zellstoff- und Papierherstellung aus Be-
hiiltern, dad. gek.,, dafl dem Abflufirohr mehrere Einzugs-
offnungen, verleilt auf verschiedene Stromungsschichten des
Gefiifies, vorgeschaltet sind. — llierdurch ist ein Stagnieren
und Euntmischen verhindert. (D.R.P. 447 504, K1. 55 d, Gr, 33,
vom 11. 6. 1924, ausg. 21. 7. 1927)) on.

16. Leder, Leim, Klebstoife.

Dr. Hugo HeBler, Friedberg (Hessen). Geriit zur Priifung
der Klebfiihigkeit von Raupenleim od. dgl., gek. durch einen
entgegen der Spannung eines elastischen Organs, z. B. einer
Feder, im Geriit lingsverschieblichen Ilaftkorper, der auf die
Leimfliche aufgesetzt wird, beim Zuriickfithren des Gerétes
bis zur Erreichung einer der Klebefidhigkeit des Leims ent-
sprechenden Federspannung haftet und den bis zu seinem Ab-
reifen vor der Leimfliche erzielten Ausschlag zweckmiaBig
durch eine bewegliche Marke, z. BB. einen Reiter od. dgl., auf
einer Skala markiert. -— Durch Vergleichung mit einem
Normualleim ergibt sich so ein Mafi fiir die Klebrigkeit der
Leimoberfliche und fiir seine Eignung zur Bekimpfung von
Raupen u. a. den Stamm hochsteigenden Schadlinge. Weiterer
Anspr. und Zeichn, (D.R.P. 45989, KIl. 22§, Gr. 2, vom
25. 2. 1926, ausg. 21. G. 1927.) on.
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46. Hauptversammlung der Society of chemical
Industry.
(Fortsetzung und Schluf} von Neite 1020.)

Dr. ¢, G. winlermedidrer Kohlenhydratsioff-
wechsel .«

Vortr. beschaftigt sich mit dem Kohlenhydratstoffwechsel
und der Wirkung des Insulins. Jede Erklirung der Insulin-
wirkung muf} nicht nur die gesteigerte Oxydation der Dextrose
beriicksichtigen, sondern auch die Glykogenbildung und die
Anderung im Eiweifl- und Fetisloffwechsel. Ein Schritt zur
Lésung des Problems kann gemaclht werdeu, weun man unter
den moglichen Zersetzungsprodukten der Dextrose eine Sub-
stanz auffinden Lkann, die nicht nur rascher als Dextrose
oxydiert wird, sondern auch rascher Glykogen bildet und im-
stande ist, mit den Zwischenprodukten des Fett- und Eiweii}-
sloffwechsels im Gleichgewicht zu sein. Vortr. nimmt an, dafi
die hauptsédchlichste Wirkung des Insulins darin besteht, das
Dextrosemolekiil in einen Stoff zu spalten, der wie Dihydroxy-
aceton imstande ist, sich rasch und sofort zu oxydieren. Bei
Abwesenheit von Insulin ist der uingekehrte Vorgang, d. h.
Ubergang des Dihydroxy-acetons in Dextrose zu erwarten, und
dies ist auch tatsdchlich gefunden worden, denn Dihydroxy-
acelon sleigert bei Diabetis die Glueosurie. Durch das vom
Insulin geregelte Gleichgewicht zwischen Dextrose und
Dihydroxy-acetou kaun man die physiologischen und klinischen
Erscheinungen erkldren. Durch die Annahme dieser Insulin-
wirkung wiirde die alte Streitfrage leicht gelost werden konnen,
ob Diabetis zuriickzufiihren ist auf eine Uberproduktion von
Zucker oder auf unvollstindige Verbremnung und Speicherung
des Zuckers.

Lambie:

Dr. I. L. A. Macdonald: ,Neuerungen in der Her-
stellung von Fasercellulose.”

Der Ausdruck ,Fasercellulose“ wird angewandt fiir eir
technisch hergestelltes Material, das sich vom normalen Typus
der Cellulose durch den Gehalt an anderen Kohlenhydraten
unterscheidet, das aber hinreichend gereinigt und von uner-
wiinschten Faserelementen der Pflanze befreit ist, um in der
Industrie Anwendung finden zu koénnen. Das Hauptinteresse
unter den Celluloseindustrien wendet sich heute der ller-
sfellung der kiinstlichen Seide zu. Fiir die Zellstoftfgewinnung
in Amerika und den Vereinigten Staaten werden eine grofie
Reihe von Holzarten herangezogen; es ist wiinschenswert, daf
der Harzgehalt nicht zu hoch ist. Dort, wo der llarzgehalt
gering ist (wie im Fichtenholz), wird fiir die Losung der Holz-
substanzen das Bisulfitverfahren angewandt; iiberschreitet der
Harzgehalt die wiinschenswerte untere (irenze, dann muf} ein
alkalisches Verfahren angewandt werden. Die Zellstoffausbeute
iberschreitet bei keinem der angewandten Verfahren 40 bis
45% des trocknen Holzgewichts; die Hauptbestandteile der
Ilolzsubstanz sind eine Fasercellulose und Lignin in Ver-
bindung mit leicht 16slichen Kohlenhydraten, und es spricht
manches fiir die Annahme, daBl diese Bestandteile in Form
einer festen Losung miteinander verbunden sind. Der Zell-
stoff unterscheidet sich von der normalen Cellulose insbeson-
dere dadurch, dafl bei der Hydrolyse neben Dextrose auch
Pentosen erhalten werden, und in dieser Ilinsicht dhnelt er der
Cellulose, die aus einigen Gridsern und Getreidestroharten
erhalten wird. Der Pentosengehalt der (‘ellulose in der Faser
ist fiir das weitere Verhalten bei der Verarbeitung von
Wichtigkeit. Fiir Papierzellstoff ist es nieht erforderlich, daf3
ganze Lignin zu entfernen, und leicht bleichbare Zellstoff-
laugen konnen 0,5—1,5% Lignin enthalten. Beziiglich der Her-
stellung von Sulfitzellstoff verweist Vortr. auf eine Arbeit
von Crofl und Engelstad, wo hervorgehoben ist, daf} trotz
der gewaltigen Bedeutung des Sulfitzellstoffs bisher noch keine
systematische Untersuchung iiber die Beziehung der schwefligen
Sdure zum Lignin vorhanden ist. Von Bedeutung ist, daf ein
Vierte]l der gesamten gebundenen schwefligen Siure als
Schwefelsdure auftritt. Es stiitzt dies die Ansicht der direkten
Sulfurierung des analogen Lignins bei der gleichen Reaktion.
In bezug auf die Zellstofferzeugung sagen daher Crofl und
Engelstad, dafl die Sulfierung der direkte und maf-
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gebendste Faktor des Bisulfitprozesses ist. Nach Miller
und Swanson bedingt der Sulfitprozefl die Entfernung von
Kohlenhydraten in dhnlicher Weise wie bei der Behandlung mit
wifiriger Salzsdure, und die Entfernung der weniger wider-
standsfahigen Kohlenhydrate aus dem Holz durch das Sulfit-
kochverfahren geht rascher vor sich als die Entfernung des
Lignins. Wir stehen also vor der Unméglichkeit, alle Kohlen-
hydratbestandteile des urspriinglichen Lignocellulosekomplexes
zu erhalten. Die Konzentration des HSO;-Ions und die
Temperatur sind fiir die Ligninbeseitigung von Einfluff. Wenn
man fiir den normalen Sulfitprozel zwar Calciumbisulfit ver-
wendet, so ist es doch auch mdglich, eine Zellstofflauge unter
Anwendung von schwefliger Siure allein zu erhalten, wie dies
mit Erfolg von Crofl in Norwegen durch langes Kochen mit
7%schwefliger Sdure bei 100-—110° durchgefiihrt wurde. Dieses
Verfahren ist deshalb von besonderem Interesse, weil es den
Versuch darstellt, eine, Zellstofflauge mit dem geringsten Ab-
bau der Cellulose, aber mit weitest gehender Trennung von der
Ligninkomponente zu erhalten. Unter den alkalischen Verfahren,
die der Menge des erzeugten Produktes nach von geringerer Be-
deutung sind, wird in Europa nur das Sulfatverfahren an-
gewandt. Die nach diesem Verfahren behandelten Nadelhdlzer
sind hauptséchlich diejenigen, die zu harzreich sind, um in
befriedigender Weise durch das billigere saure Verfahren ver-
arbeitet zu werden. Zwei Nachteile sind mit der Sulfatzellstoff-
herstellung verkniipft, e nmal mufl man die verwendeten Natrium-
salze soweit als méglich wiedergewinnen, was ein Eindampfen
der Kochfliissigkeit und eine grofle Menge Waschwasser
erfordert, sodann ist der infolge Bildung von Mercaptanen
und anderen schwefligen Verbindungen auftretende schlechte
Geruch stirend. In Amerika wird das Sulfatverfahren wenig
angewendet, und wo eine alkalische Kochfliissigkeit erforder-
lich ist, wrd die alte Methode mit Atznatron angewandt. Dies
Verfahren hat gegeniiber dem Sulfatverfahren keine Vorteile,
mit Ausnahme des Nichtauftretens des iiblen Geruchs, da keine
Thioalkohole gebildet werden, aber das Verfahren ist teuerer,
und die Ausbeuie ist etwas geringer, weshalb es auch
in Europa aufgegeben wurde. Vortr. verweist auf die
Gewinnung der Zellstoffe aus Stroh nach dem Verfahren von
Crofl und Bevan, auf das Verfahren von De Vains, das
in Frankreich durchgefiihrt wird, sowie auf die in Italien durch-
gefithrten Verfahren von Cataldi und Pomilio. In skandi-
navischen Fabriken ist die Gewinnung von Terpentin, Methyl-
und Athylalkohol wirtschaftlich durchfiihrbar. Beim alkalischen
Verfahren sind einige Fortschritte zu verzeichnen hinsichtlich
der Wiedergewinnung der Natronlauge. Vor einigen Jahren
hat Rinman in Schweden sich mit dem Problem der Ge-
winnung der Nebenprodukte aus den Sulfitablaugen beschiftigt
und ein Verfahren ausgearbeitet fiir die Gewinnung von Aceton
und Methylalkohol aus den Riickstinden des mit Atznairon
gekochten Holzes. Weiter verweist Vortr. auf die Anwendung
der Hochdruckdestillation, der Entkohlung alkalischer Holz-
stofflosungen, wie sie von Higglund und Bergius be-
schrieben wurden. Nach den ersten Versuchen hingt die Aus-
beute von der Alkalitit ab. Die groSte Menge Methylalkohol
wird bei 350° gewonnen, die Ausbeute an Essigsiure scheint
von der Erhitzungsdauer und dem Alkaliiiberschufl unabhiingig
zu sein. Sowohl beim Rinm an- Verfahren wie auch bei denen
von Hagglund und Bergius wird in der Hauptsache
Methylalkohol gewonnen, der jetzt aber billiger synthetisch
darstellbar ist, andererseits betont aber Higglund den
Heizwert des durch die Entkohlung gewonnenen Teers,
Kohlenstoffs und der Gase, so daf} es theoretisch mdoglich ist,
Wiarme und Dampf nicht nur in den fiir die Wiedergewinnung
des Alkalis erforderlichen Mengen zu erzeugen, sondern auch
ausreichend fiir das Kochen und Trocknen des Zellstoffs.

G. P. Pollitt: ,Die Entwicklung der synthelischen
Stickstoffindustrie in England.“

Einleitend erértert Vortr. die stetige Zunahme des Ver-
brauchs an anorganischem Stickstoff, der im Jahre 1926 die
Hohe von 12350000 t 100%igen Stickstoffs erreicht hat. In den
Kriegsjahren nahm die Erzeugung von gebundenem Stickstoff
sehr rasch zu, um dann von 1920—1921 einen starken Abfall zu
zeigen, von 1921 begann wieder eine schnelle Zunahme der
Stickstofferzeugung. 1921 betrug die = Stickstofferzeugung

ungefihr ebensoviel wie 1911, und diese 10 Jahre sind auch
ohne merklichen Einfluf§i auf die Ausdehnung der Stickstoff-
industrie gewesen. Aber von 1921—1926 hat sich die Stickstoft-
erzeugung efwa verdoppelt, die Zunahme betrug jéhrlich rund
14,5%. Man kann fiir die Zukunft wohl mit einer jihrlichen
Steigerung der Stickstofferzeugung um 10% rechnen. Hierbei
spielt die synthetische Ammon‘akerzeugung eine Hauptrolle,
die Ammoniakgewinnung als Nebenprodukt der Kokereien ist
im Abnehmen. Zwischen dem Weltbedarf an gebundenem
Stickstoft und der Bevilkerungsziffer besteht ein enger Zu-
sammenhang. Nach Schitzungen {iiber die grofite Ertrags-
fahigke’t des Bodens bei den heutigen Kulturverfahren muf
gegen Ende unseres Jahrhunderts eine Lebensmittelknappheit
eintreten, wenn das gesamte zur Verfiigung stehende Acker-
land die hochste Ertragsfidhigkeit gibt, die Bevdlkerung aber
sich im jetzigen MafBle vermehrt. Diese Gefahr kann entweder
behoben werden durch eine Verringerung der Bevdlkerungs-
zunahme oder durch Einfiihrung neuer Erndhrungsformen, die
nicht die Landwirtschaft als Grundlage haben. Zur Zeit liegt
die Moglichkeit einer gesteigerten Nahrungsmittelerzeugung in
der gesteigerten Ertragsfiahigkeit des Bodens. Dies bedingt
eine gesteigerte Verwendung von anorganischen Diingemitteln
und unter diesen die Verwendung des wichtigsten, wenn auch
teuersten Diingemittels, des Stickstoffs. FErst durch die Ein-
fiihrung des Haber-Bosch-Verfahrens wurde uns ein
Mittel gegeben, den gesteigerten Bedarf an Stickstoff zu be-
friedigen. In England beschloff man 1917, eine Anlage nach
Haber-Bosch zu errichten. Die von der Regierung
errichtete Anlage entwickelte sich jedoch nur langsam. Nach
Kriegsschlul wurde sie von der Firma Brunner-Mond und ihrer
Schwestergesellschaft der Synthetic-Ammonia & Nitrates, Ltd,,
iibernommen. Beide Gesellschaften gehtren heute zu den
Imperial Chemical Industries Ltd., die zunichst bei Billingham
in der Nihe von Stockton die Hochdruckverfahren einfiihrte.
Gleichzeitig wurde von der Firma Castner-Kellner, Ltd., eine
Anlage von einer Leistungsfihigkeit von 2 t Ammoniak téglich
errichtet, da bei dieser Firma grofie Mengen von Wasserstoff
als Nebenprodukt der Chlor- und Alkali-Industrie zur Ver-
fiigung stand. Die Versuchsanlage wurde 1921 erbaut und ist
seitdem betrichtlich vergrofiert und stindig in Betrieb. Der
nichste Schritt war die Errichtung einer vollstindigen Anlage
zur Erzeugung von téglich 120 t Sulfat in Billingham. Diese
Anlage wurde dann vergréfert auf 250 t Sulfat. Das Werk
wurde Dezember 1923 in Betrieb genommen und erzeugt heute
tiglich 65 t Ammoniak, die zum grofiten Teil in Sulfat iber-
gefiihrt werden. Das Ammoniak wird nicht mit Hilfe von
Schwefelsiure fixiert, sondern es wird das in grofien Mengen
in der Nihe zur Verfiigung stehende Mineral Anhydrit ver-
wendet, wodurch England nicht nur von der Einfuhr von
Schwefel und Schwefelverbindungen unabhingig wird, sonderu
auch eine grofie Ersparnis an Anlagekosten und Betriebskosten
erzielt wird im Vergleich zu den Verfahren, die fiir die Neutra-
lisierung freie Sdure verwenden. Es ist jetzt in Billingham eine
Anlage im Bau fiir die Erzeugung von téglich 165 t Ammoniak,
weiter wird eine Anlage errichtet fiir die Erzeugung von
Salpetersiure, Ammoniumnitrat, Ammonium-Anhydrit, Ammo-
nium-Carbonat und Kalkstickstoff. Zum Teil sind diese An-
lagen schon in Betrieb, z. T. sollen sie noch ver Schlufi dieses
Jahres betriebsfertig sein. Es ist beabsichtigt, die Leistungs-
fahigkeit noch zu verdoppeln, aber das Ammoniak nicht nur
in Ammoniumsulfat iiberzufiihren, sondern auch in Ammonium-
phosphat, Kalkstickstoff und andere Diingemittel. Wenn diese
Anlagen alle voll ausgebaut und in Betrieb sein werden, wird
England doch noch sehr hinter Deutschland stehen. Vortr.
hofft jedoch, daB die Entwicklung so giinstig fortschreiten
wird, dal mit Ausnahme von Deutschland England es mit den
anderen Lindern hinsichtlich der Stickstofferzeugung wird auf-
nehmen kénnen. Vortr. wies dann noch darauf hin, daf} die
Einfuhr von Chilesalpeter nach England noch fiir eine Reihe
von Jahren wirtschaftlich ist. Die grofiten Schwierigkeiten,
mit denen die Stickstoffindustrie in England rechnen mufite,
lagen in der Errichtung der Hochdruckapparaturen. Heute ist
diese Schwierigkeit so gliicklich iiberwunden, dal die Hoch-
druckanlage in vieler Hinsicht einfacher und leichter im Be-
trieb zu iiberwachen ist, als die Niederdruckanlage.
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W.R. Chapman und R. V. Wheeler: ,Ein Vergleich
der verschiedenen Verfahren der Kohlereinigung.*

Dic Reinigung der Kohle bezweckt die Trennung der
Rohkohle in zwei oder mehr Bestandteile, von denen wenigstens
einer cin besscrer Brennstoff sein soll als die urspriingliche
Rohkohle. Im einfachsten und idealsten Fall werden nur zwei
Produkte erzielt, reine Kohle, die gar keine nicht brennbaren
Teile mehr enthialt und Riickstand, der nur aus nicht brenn-
baren Teilchen besteht. Dieses Ideal wird jedoch nur sehr
selten erreicht, weil alle Kohlen geschichtete Teilchen enthalten,
die zum Teil aus Kohle, zum Teil aus nicht brennbarem Material
bestchen. Enthilt die sogenannte reine Kohle nur geringe
Mengen dieser geschichteten Teilchen, so bewirkt dies eine
storende Zunahme des durchschnittlichen Aschengehallts,
andererseits aber ist es nicht wiinschenswert, diese ge-
schichteten Teilchen zum Riickstand zu werfen, weil sie in der
Regel noch geniigend Kohlenstoffe enthalten, um brennbar zu
sein, und ihre Verwerfung die Kohlenausbeute erniedrigen und
den Preis der Kohle erhéhen wiirde. Alle modernen Reini-
gungsverfahren Lkénnen unter entsprechend zweckmiBligen
Arbeitsbedingungen eine befriedigende Trennung von ,reiner
Kohle* und ,reinem Schmutz* bewirken; die einzelnen Ver-
fuhren unterscheiden sich hinsichtlich ihrer Fahigkeit, die ge-
schichleten Teilchen entsprechend zu bearbeiten, und damit
hinsichtlich ihrer Wirtschaftlichkeit. In der Regel kontrolliert
man die Wirksamkeit der Kohlenwische durch Schwimm- und
Absetzanalysen der reinen Kohle und des Riickstandes in einer
Fliissigkeit mit bestimmtem spezifischem Gewicht. Es ist aber
wiinsclienswert, fiir die Untersuchung sich verschiedener
Fliissigkeiten mit verschiedenem spezifischen Gewicht zu be-
dienen. Meistens ist es vorteilhaft, die Feinkohle aus der
Rohkolile vor dem Waschen zu entfernen, dadurch verringert
man die Stérungen durch den Schlamin, kann sie aber nicht
vollstindig vernieiden. Wenn man die Vor- und Nachteile der
verschiedenen Kohlereinigungsverfahren gegeneinander abwigt,
muf man die mechanischen Beanspruchungen beriicksichtigen,
denen die Kohle bei den verschicdenen Arbeitsweisen unter-
worfen wird, und man muf auch die Zeit beriicksichtigen, wihrend
der sie mit dem Wasser in Beriihirung bleibt. Sehr wichtig ist es,
bei den verschiedenen Kohlereinigungsverfahren auch die
leichte Kontrolle der Apparate zu beriicksichtigen. Die Kohle-
reinigungsverfahren zerfallen in die Trockenreinigung und in
die Nafverfahren. Bei den Nafiverfahren unterscheidet man
drei llauptgruppen: die Verfahren, bei denen ein Wasserstrom
zur Anwendung gelangt, die Verfahren, die eine spezifisch
schwerere Fliissigkeit als Wasser als Waschmittel verwenden,
wie das (hance-Verfahren, und endlich die Schaum-
schwimmverfahren, wie z B. das Verfahren der Minerals
Separation Company, Ltd. Bei den Verfahren, die mit Wasser
arbeiten, unterscheidet man Verfahren mit vertikal aufsteigen-
dem Strom, wie die Draper-Wischer, Verfahren mit ab-
wechselnd auf- und abflielendemm Wasser, wie beim Baum -
Wiischer, und die Verfahren unter Anwendung eines Wasser-
stroms {iber eine geneigte Fliche, wie der Rheolaveur-
Wischer und das Deister-Overstrom-Verfahren. Bei
den trocknen Reinigungsverfahren unterscheidet man die Ver-
fahren, dic eineun vertikal aufwirtsstrémenden Luftstrom ver-
wenden, wie der Wy e -Separator, und die Verfahren, die die
verschiedenen Reibungskoeffizienten von Kohle und Schiefer
ausnutzen, wie die Spiralseparatoren. Vortr. vergleicht nun
die verschiedenen hier genannten Verfahren hinsichtlich ihrer
Wirksamkeit. Keines kann allgemein als das Beste bezeichnet
werdein. Jedes Verfahren hat seine besonderen Vorziige, und
man muf} immer die Bedingungen mit beriicksichtigen, unter
denen die Aulage arbeiten soll. Ob man das NaB3- oder Trocken-
verfahren anwenden soll, hingt davon ab, zu welchem Zweck
die Kohle nachher verwendet werden soll. In erster
Linie wird aber das zu wihlende Reinigungsverfahren von
der Art der Kohle abhingen. Durch Siebanalysen wird
man erfahren, wie die Rohkohle von Zeit zu Zeit hinsichtlich
der Stiickgrofie verschieden ist. Absetz- und Schwimmproben
werden die Gleichmifligkeit der Rohkolile anzeigen; die Er-
gebnisse dieser beiden Vorproben werden anzeigen, ob man
eine Anlage wihlen soll, die besonders gut mit einheitlicher
Belastung arbeitet. oder ob man lieber eine Anlage wihit, die

weniger gleichmiflig arbeitet, aber leicht den schwankenden
Bedingungen des Betriebes nachkommen kann.

W. Guider: ,Schaumflotation in Anwendung mil einem
Baum-Wischer.

Der moderne Baum-Wischer nimmt Trockenbeschickung
auf in Stiickgréfien von 3 Zoll bis zum Staub. Der Durchsatz
betrigt stiindlich 80—160 t, und die grofie Charge wird ohne
vorheriges Sieben in einer Waschkammer gewaschen. Die ge-
waschene Kohle ist in der Regel frei von Gestein bis etwa
3/, Zoll Grofle. Um die kleinen Gesteinsteilchen zu entfernen,
mufl die Kohle nochmals gewaschen werden, vorher wird sie
durch ein Sieb mit 3/; Zoll Maschenweite gesiebt. In einem
Wischer des dlteren Baum-Systems wurde die Schaumflotation
eingefiihrt, die als wirksames Mittel zur Trennung der feinen
Kohle vom feinen Staub empfohlen wurde. In der Praxis hat
s'ch die Einfithrung der Schaumflotation bewdhrt. Man erhilt
einen gut gewaschenen Grus stets gleichmiBig mit 6% Aschen-
gehalt. Durch die Einfithrung der Schaumflotation werden bei
einem Durchsatz von 3000 t in der Woche etwa 30 t mehr
Kohle gewonnen. Die Nachteile des Verfahrens bestehen darin,
daB aus der Anlage der Schaum in feuchtem Zustand mit oft
50% Wasser weggeht, und dieses Wasser wird so festgehalten,
dafl selbst beim Mischen mit groberer Kohle das Gemisch dann
noch einen Feuchtigkeitsgehalt von 18% aufweist.

‘F. S. Sinnatt: ,Probleme bei der Vorbehandlung der
Kohle fiir den Markt."

Die Vorbehandlung umfaBt die Sortierung, Reinigung durch
Trocken- oder Nafiverfahren, Mischen, Beseitigung der Abfall-
stoffe und Flugasche. Nach Lessing und Cobb soll in
Zukunft die Vorbehandlung der Kohle mit chemischen Mitteln
vorgenommen werden, um ihr Verhalten bei der Verbrennung
oder Verkokung zu beeinflussen. Prochaska hat die der
Kohlereinigung zugrunde liegenden Prinzipien einer genauen
‘Untersuchung unterworfen. Die Forderung Prochaskas,
dafl die Kohle den héchst méglichen Reinheitsgrad aufweist,
kann Vortr. nicht ohne weiteres unterschreiben. Die Vor-
arbeitung der Kohle erstreckt sich nicht nur auf die Reinigung,
sondern es soll cine Kohle erzielt werden, die ganz bestimmte
Eigenschaften aufweist. Die wichtigste Frage bei der Vor-
behandlung der Kohle ist der besondere Charakter und die
heterogene Struktur der verschiedenen Fléze. Im allgemeinen
kann man sagen, da3 jedes Floz eine besondere Aufarbeitung
erfordert. Die chemische Zusammensetzung, die Backfihigkeit,
die Schmelzbarkeit der Asche kann von Schicht zu Schicht in
einem Fl5z sich #ndern, und auch die physikalischen Eigen-
schaften konnen sehr verschieden sein; so kann eine Schicht
sehr leicht brockeln, die nichste auflerordentlich harte Kohle
liefern. Auch der Gehalt an Schwefel, Phosphor usw.
schwankt in den verschiedenen Schichten der Kohle. Wird
die Kohle gesiebt und gereinigt, so liefert das erhaltene
Produkt Asche, deren Schmelzpunkt oft noch gréfiere Unter-
schiede aufweisen kann. Nimmt man den Schmelzpunkt
der Asche als maBigebend fiir die Eigenschaften der Kohle an,
so muf} die Reinigung nicht immer von Vorteil sein, und die
gereinigte Kohle kann fiir manche technische Zwecke weniger
vorteilhaft sein, andererseits kann die Anwesenheit auch nur
geringer Mengen Verunreinigungen den Schmelzpunkt der
Kohlenasche sehr stark beeinflussen. Man weif3, daf die ver-
schiedenen Stiickkohlen in ihrem Verhalten im Koksofen und
im Herd verschieden sind. So gibt Biddulph Smith an,
daf fiir die Herstellung von Hiittenkoks die Kohle moglichst
kleingebrochen sein soll, um einen gleichméfligen homogenen
Koks zu erhalten. Fiir bestimmte Zwecke wird dic Kohle ge-
mischt; auf diese Weise kann man die Eigenschaften der
Kohle #ndern und den fiir den entsprechenden Zweck ge-
eignetsten Brennstoff erhalten. Nach Maclaren soll jede
Kohle vor dem Waschen untersucht werden, und zwar empfiehlt
er die Aufnahme der charakteristischen Aschenkurven und die
Untersuchung durch Réntgenstrahlen. Vortr. hat Fliissigkeiten
von bestimmtem spezifischen Gewicht fiir die Reinigung der
Kohle verwendet und bevorzugt fiir kleine Stiickgroflen eine
Mischung von Kohlenstofftetrachlorid und Toluol, fiir gréfiere
Stiickgréfen Zinkchloridlosungen. Das wichtigste Problem bei
der Reinigung der Kohle ist die Wiedergewinnung, Trocknung
und Verwertung der Feinkohle. Nach den Untersuchungen
des Vortr. ergab sich, dafl mit reinem Wasser gewaschene Kohle
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schneller trocknete, als wenn das Wasser mit Kalk verunreinigt
war. Es sind auch Versuche durchgefiihrt worden, um die Ge-
schwindigkeit des Absetzens der im Wasser suspendierten
Teilchen zu beeinflussen. Es zeigte sich, dafl die Flockung der
suspendierten Teilchen und ein besseres Absetzen durch Zusatz
verschiedener Reagenzien herbeigefiihrt werden kann. Am
wirksamsten in dieser Hinsicht zeigte sich Gelatine, Leim,
Casein und Kieselsiure, wihrend Kalk, Atznatron neutrales
Natrium- und Kalksilicate wohl auch zum Ziele fiihren, aber in
grofleren Mengen zugesetzt werden miissen. Die Menge
Gelatine und Leim schwankt zwischen 0,2—0,9 Pfund je Tonne
im Wasser suspendierten Materials, von Casein sind 0,04 bis
0,2 Pfund erforderlich, bei Kalk aber 1—3 Pfund.

C. W. H. Holmes: ,,Uber die Reinigung der Kohle mit
besonderer Beriicksichligung der pneumatischen Trennung.”

Vortr. beschreibt zundchst die Entwicklung der Verfahren
der pneumatischen Trennung zur Reinigung der Kohle und ihre
Anwendung in den kohleverbrauchenden Industrien. Schon seit
alter Zeit wird Wasser zur Reinigung der Kohle verwendet. Bei
der Trockenreinigung wird der Salzgehalt nicht verringert,
wihrend bei den Kohlenwischen ein grofier Teil des Salzes
durch das Waschwasser entfernt wird. Die Korrosion der
Ofenwandungen sind wahrscheinlich in erster Linie auf die
Salze zuriickzufiihren. Wird Trockenkohle in die Kokséfen
eingefiillt, dann sind die Temperaturdnderungen in den Ofen-
wandungen nicht so stark und die korrodierende Wirkung der
Salze nicht so weitgehend. Bei der Leuchtgaserzeugung wird
die Kohle nicht wie in den Kokereien einem Reinigungs-
verfahren unterzogen. Das Rohmaterial wird daher nur nach
zwei Richtungen hin ausgewihlt, es werden Kohlen genommen,
die eine gute Gasausbeute geben und einen gut backenden
Koks, und weiter solche Kohle, die einen niedrigen Asche- und
Feuchtigkeitsgehalt haben. Fiir die Leuchtgaserzeugung sind
gewaschene Kohlen unvorteilhaft infolge des verhidltnismiBig
hohen Feuchtigkeitsgehalts.

Vorstandssitzung des Internationalen
Akademikerinnenbundes.
Wien, 24. bis 28. Juli.

Bei dieser Sitzung waren 23 Nationen vertreten. Der vom
Australischen Akademikerinnenbund ausgeschriebene Studien-
freiplatz im Werte von 10000 Mark wurde durch
Vermittlung des Deutschen Akademikerinnenbundes, dem auch
der Verein Deutscher Chemikerinnen angehért, Dr. Luise
Lammert, Assistentin am Geophysikalischen Institut der
Universitit Leipzig, zugesprochen. Dr. Lam m ert ist Schiilerin
von Prof. Bjerknes und Prof. Weickmann. Sie wird
den Aufenthalt in Australien zu meteorologischen Beobachtungen
und Untersuchungen, insbesondere zu Arbeiten iiber die Polar-
front auf der Siidhemisphire und zu Strahlungsmessungen im
subtropischen Australien benutzen.

Es wurde ferner beschlossen, dal von jetzt ab neben
Englisch und Franzdsisch auch Deutsch Kongrefisprache sein soll.

Aus Vereinen und Versammlungen.

8. Hauptversammlung

der Deutschen Keramischen Gesellschaft E. V.
vom 25. bis 29, Oktober 1927 in Berlin.

Programm:
Dienstag, den 25. Oktober: Vorstandssitzung im Weinhaus
Rheingold. Sitzung des wissenschaftlichen Beirates.
Mittwoch, den 26. Oktober: Hauptversammlunginder
Aula der Vereinigten Staatsschulen fiir freie und angewandte
Kunst, Charlottenburg, Hardenbergstr. 33. (Nur fiir Mitglieder.)

A. Geschédftlicher Teil.
B. Techunisch-wissenschaftlicher Teil

Berichte der Fachausschiisse: Rohstoff-Ausschufi, Bericht-
erstatter Direktor Dr. Zoellner. — Materialpriifungs-Aus-
schuf, Prof. Dr. Riek e. — Ausschuf} fiir maschinentechnische
Fragen, Direktor Pohl. — Ausschuf3 fiir wirmetechnische
Fragen, Fabrikbesitzer Dr. Kauffmann — Ausschufl zur
Bearbeitung der Kapselfrage, Dr. Kieffer. — Ausschufl fiir
Betriebskontrolle, Dr. Untucht. — Ausschuf fiir kiinstlerische
Fragen, Direktor Dr. Dr. Moufang.

Donnerstag, den 27. Oktober. Vortrige : Oberingenieur
Stahl, Berlin: ,,Die Verwendung von Firderanlagen in der
keramischen Industrie zur Verbilligung der Erzeugnisse.”“ —
Dipl-Ing. Wirth, Hersfeld: ,Verfahren und Anlagen fiir die
Trocknung keramischer Produkte.“ — Dr. Miehr, Stettin:
wZur Konstitutionsinderung der Tone beim Brennen.”

Dr. Hartmann, Hérde: ,Die Angreifbarkeit feuerfester
Stoffe durch Schlacken* — Dr.Groothoff, Liibeck: ,Einiges
itber Hiingegewdilbe.“

Freitag, den 28. Oktober. Vortrédge: Dipl-Ing. Helm,
Berlin: ,,Die Auswirkungen der Zeilstudie in der Praxis.“ —
Privatdozent Dr. Gottfried, Berlin: ,Rinlgenographische
Untersuchungsmethoden, mit besonderer Beriicksichligung der
keramischen Werkstoffe.“ — Prof. Dr. Berdel, Bunzlau:
»@lasuranflige und Tropfenbildung im Tunnelofen.“ — Prof.
Dr. Rieke, Charlottenburg: ,.Die Anwendung der Anfirbe-
methode bei keramischen Uniersuchungen.“ — Privatdozent
Dr. Steger, Berlin: ,,Spannungen in glasierien Waren und
ihr Nachweis.”

C. Kiinstlerischer Teil

Mittwoch, den 26. Oktober, in der Aula der Vereinigten
Staatsschulen fiir freie und angewandte Kunst, Charlottenburg,
Hardenbergstr. 33: Festsitzung. Vortrag des Herrn Reichs-
kunstwart Dr. Redslob: ,,Die Bedeutung der Keramik im Leben
der Gegenwart.“ — Erdéfinung der ,,Ausstellung keramischer
Meister- und Schiilerarbeiten* durch den Vorsitzenden des Aus-
schusses fiir kiinstlerische Fragen, Direktor Dr. Dr. Moufang.

D. Besichtigungen.

Besichtigung der neuen Verkaufsriume der Staatlichen
Porzellan-Manufaktur, Leipziger Str. 2, der Staatlichen Por-
zellan-Manufaktur, des Chemischen Laboratoriums fiir Ton-
industrie, der Chemisch-technischen Versuchsanstalt bei der
Staatlichen Porzellan-Manufaktur, Charlottenburg, des Schlofi-
Museums (Europdische Keramik), des Kaiser-Friedrich-Museums
(Abt. Sarre), der Ostasiatischen Kunstabteilung im Kunst-
gewerbe-Museum, des Volkerkunde-Museums, der Werkstoff-
priifschau mit einleitendem Vortrag und Fiihrungen sowie Vor-
filhrung besonderer Priifverfahren der Elektrotechnik, des
Kaiser-Wilhelm-Institutes fiir Silikatforschung, der Richard
Blumenfeld A.-G. und Steingutfabriken Velten-Vordamm, des
Osram-Maschinenglas-Werkes, Siemensstadt, des Lichthauses der
Osram G.m. b. H. und Vortrag iiber ,Lichtwirischaft und neu-
2eitige Schaufensterbeleuchtung.

Personal- und Hochschulnachrichten.

Dr.-Ing. h. ¢. Walter vom Rath, der langjihrige Auf-
sichtsratvorsitzende der Farbwerke vorm. Meister, Lucius &
Briining, Héchst a. Main, jetzt stellvertretender Aufsichtsrat-
vorsitzender der I. G. Farben-Industrie A.-G., Frankfurt a. M.,
beging am 11, September seinen 70. Geburtstag. Herr vom Rath,
der sich insbesondere dem Ausbau der sozialen Fiirsorge fiir die
Arbeiter und Angestellten der Hochster Farbwerke gewidmet hat,
war viele Jahre Mitglied des Preuflischen Abgeordnetenhausesund
Herrenhauses. Der Kaiser Wilhelm-Gesellschaft zur Forderung
der Wissenschaften in Berlin gehort er heute noch als Senator an.

Dr. W. Bertelsmann feierte am 11. September 1927
sein 25jdhriges Dienstjubilium bei der Berliner Stidtische
Gaswerke A.-G., deren chemisch- und wirmetechnische
Abteilung er leitet.

Ernannt wurde: Dr. med. F. Haffner, o. Prof. an
der Universitit Konigsberg, ab 1. Oktober 1927 zum o. Prof.
der Pharmakologie an der Universitit Tiibingen, als Nachfolger
des in den Ruhestand tretenden Prof. K. Jacoby.

Dr. phil. et med. P. Junkersdorf, a. o. Prof. fir
Physiologie an der Universitat Bonn, ist ein Lehrauftrag zur
Vertretung der physiologischen Chemie erteilt worden.

Dr. M. Biicheler, Ordinarius der Landwirtschaftlichen
Technologie an der Hochschule fiir Landwirtschaft und
Brauerei Weihenstephan, ist auf sein Ansuchen von der Ver-
pilichtung zur Abhaltung von Vorlesungen befreit worden. Aus
diesem Anlaf} erhielt er den Titel eines Geh. Reg.-Rats.

Gestorben ist: Prof. E. Zettnow, Leiter der
mikrophotographischen Abteilung am Institut ,,Robert Koch,
Berlin, am 7. September 1927 im 85. Lebensjahre.





